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Der Dau der Gitarre.

Boun A. Reuter, Direktor der Serwerbefchule fiiv Mufikinftrumentenbau in Klingentbal in Sadfen.

s fei erfaubt, gleidh im vorbinein 3u bemerken,
daf, wenn it es unternebme, den CLefern des
SSathblatt fiir Holsarbeiter”

Bau der Gitarre ndberjubringen, damit nody keines-
wegs feltftebt, daf es jedem gelingt, auf Srund der bei~

Der Boden.
Der Voden beftebt aus 3 Millimeter ftarkem, eben~

den falls gut getrocknetem Abornbol;, das auch durcdy Pali~

jander, Mabagoni, Jakaranda und anderen Edelhvlzern
maffio oder jurniert erfeit werden kann. Der Boden

gegebenen Seichnungen und
€rlauterungen ein  Jolches
Mufikinftrument anjuferti=
get. Der erfolgreiche Bau
der OStreih- und Sthlag-
inftrumente ijt eine Kunft,
die reiche E€rfabrungen und
Wiffen ovorausfest. Widyt
die mebr oder weniger reidye
Ausitattung in edlen Holzern
und €inlagen find die Merk~
male eines guten 3nftrumen~

Witlbel./

Sattel.

beftebt genau wie die Decke
aus jwei &eilen, die der
Maferung entfprechend ju~
Jammengefiigt und bis auf eine
Starke von reichlich 2 Milli~
meter abgearbeitet werden.
Rady dem Aufzeichnen der
Sorm witd der Voden in
derfelben Weife ausgefhnit~
ten wie die Dedke und auf
L der Riickjeite ebenfalls durdh
drei Balken (fiehe AUbbil~

Wifbelka(ken.

tes, Jondern der &on, die

dung 3b) verfteift. DieBoden-

RKRlangfarbe maden es wert-
voll. Damit foll keineswegs

balken eigen nady unten eine
BWolbung von 3 bis 5 Milli~

gefagt Jein, daf es nicht audhy

meter, durch die der BVoden,

einem Eifdhler gelingt, unter q:‘r“breli mit —

im Gegenfafs 3ur Dedke, fladh

Aufwendung von Sefchick~ Bunden,

gerodibt wird.

Hals.

lichkeit undSeduld einbraud-
bares Onjtrument ju bauen.

Die Jarge.
Das Material der 3arge

3On Abbildung 1 find die

beftebt aus gut getrocknetem,

Teile benannt, die fiir den

bis auf 2 Millimeter abge~

DBau der Sitarre in Jrage G Saiten. arbeitetem Abornbols. Die
kommen. Je Jorgfaltiger die ° Y. Jurichtung der Jarge ge~
Ausfiibrung der einzelnen } Jebiebt aus 3wei &eilen nadh
&eile vorgenommen wird, um der Sorm, wie fie Abbildung 4
Jo weniger Schwierigkeiten o seigt. Die eingelnen eile
wird der Jufammenbau ver-~ N werden mittels eines beifsen
urfachen, und um Jo mebr ATTR DBiegeeifens in die vorge~
Sreude wird der Herfteller Schallodh. seichnete Sorm (fJiebe Abbil~
an feinemdnjtrument haben. dung 5) gebogen. Der obere

Der Gitarvenkdrper be- LU und untere Rand der Jarge

jtebt aus- dem Voden und
der Dedke, die durcdh Seiten~
teile, 3argen genannt, mit~
einander verbunden find.

wird jur Verfteifung und
sur Vergroferung der Ceim~
flache fiir Decke und Boden
mit je einem Weifchen ver~
Jeben, die aus 2 Aillimeter

Kavper.

DieDedke.

Die Dedke (Jiebe Abbil~
dung 2) beftebt aus 3 Milli~
meter Jtarkem, gut getrock-
netem, feinjabrigem Sidhten~
bol3. Lm des gleihmafigen
Spiegels willen werden 3wei
Teile Jo sufammengefiigt, daf

Kn{Sﬂchcn.
die CLeimfuge in der Ridh~

Saitenhalter mit c)te?

jtarkem und etwa 15 Milli~
meter breitem Sichten-, Erlen-
oder Pappelbol; bergeftelit
find. Die Reifchen miiffen
ebenfalls auf dem beifen
DBiegeeijen in die gewiinfchte
‘ Sorm gebracht werden. Hier
ergibt fich die erfte Schvierig~
keit fiiv den Tijdhler. Denn

tung der PLdngsachle liegt.
3Jt das Hol; bis auf eine Stdrke von reichlidh 2 AMilli~
meter abgearbeitet, mird die Jorm aufgeseichnet und die
Decke [o ausgefhnitten, daf ringsum ein Rand von etwa
5 Willimeter Vreite noch [tebenbieibt. Dann wird das
Sdhalloh ausgefchnitten und durdy E€inlegen von ge~
beisten Udern umrandert. Die Wiikfeite der Decke
erbalt durch drei Valken (fiehe Abbildung 3a) eine BVer~
fteifung. An Stelle des Sthalloches Jest man audy eine
durchbrodhene und gefchnipte Siillung ein oder man bringt
ein Ornament in Caubfdgearbeit an, um das jeitraubende
€inlegen der Adern in Perlmutter ufw. su vermeiden.

da er ein Viegeeifen nicht befitst, mufs er verjuchen, die
Sargenteile auf anderem Wege in die gewiinfchte Jorm
sut bekommen. Aus Harthol; werden jwei Alodelle aus~
gefdhnitten, die Jo Jtark find, wie die Sarge boch werden
Toll. Da die 3arge aus jwei Teilen beftebt, brauden die
AModelle nur eine Halfte der Gitarrenform in der Langs=~
acbfe 3u umfaffen. Das innere Wodellftiide muf nach
der inneren 3argenlinie, das dufjere nach der dufseren
Sargenlinie ausgejdhnitten werden. €s wird nun junddjt
ein Jargenftiick gedampft, Jo daf es biegfam wird, und
dann in die erbitsten iodelle geprefit und dort bis jum
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vollftandigen &rodknen gelaffen. Das Erodknen gefdyiebt
am beften in der Erockenkammer oder am beifen Ofen.
3n derfelben Weife wird das 3jmweite Jargenftiick ge-~
bogen. Die Verbindung der beiden Jargenteile mwird
durd) den Ober~ und Unterftodk bergeftelit. Diefe Teile
miiffen ebenfalls aus Jichtenbol; angefertigt werden
(fiecbe Abbildungen 5 und 6). Mande Sitarrenbauer
laffen die Jargenteile am lnterftok Jdbarf jufammen=
jtofien, andere wieder legen den freibleibenden Raum
(liebe AUbbildbung 6) in der verfdiedenften Weife ver~
sierend aus.
Der Baudes Korpers.

Die SuJammenfebung der einzelnen Korperteile erfolgt
mit oder obne Subilfenabme einer Jorm. Alan baut in
oder um die Sorm. Hier Joll das Aufbauen in der Jorm
geseigt werden. Venovtigt wird daju ein Jormenbrett
(licbe Abbildung?) das eine reichlich 2 Willimeter breite
und 20 Willimeter fiefe, der Sitarrenform entJprechende

Rut befist. Hier werden die beiden Jargenteile ein~
gefesit und, Joweit notig, durd) Keilden winkelredyt feft~
geklemmt. Wad) dem Anfeten des Ober~ und lnter~
ftockes und des Vodenreifthens paft man den Boden
gut ein (Jicbe Abbildbung 3) und leimt ibn auf. Die
Bodenbalken werden vorber auf die Vodendecke auf~
geleimt und die abgejhmwdditen €nden in das Reifchen
ecingeklinkt. Bielfacdh bedient man Jidh beim Aufleimen
des Vodens eines 3iweiten Jormenbretts, das der BVoden~
wolbung entfpredhend ausgearbeitet fein muf. Doch kann
man unter Verwendung ciner geeigneten Anzabl Sefs~
swingen audh obne dasfelbe auskommen. Nady dem
Srodknen wird die ,,Sdhachtel* aus der Sorm geboben.
€s wird nun das Dedkenreifchen eingeleimt; die Decke
in der gleichen Weife aufgepafit wie der Voden und auf-
geleimt. Danad) werden die iiberftehenden Teile des
Bodens und der Decke entfernt, etroaige Randeinlagen
eingekraft und eingeleimt und alle RKanten Jauber verpusit.
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KRonftruktion der Gitarrenform.

Der Gitarrenkorper tritt uns in verfhiedenen Jormen
und Srofen entgegen. Sie beftimmen die Srofe, Stdrke
und Tragmweite des Tones. Die in den beifolgenden Ab~
bildbungen gegebenen Sormen und Srofenverbaltniffe
baben [ich gut bewdbrt. Die RKonftruktion der Sorm
(lieche Abbildung 8) berubt auf der Serlegung des Um~
fanges in jwolf Kreisbogen. Dasu ift das Surhen von
sebn Kreismittelpunkten m 1 bis m 10 notwendig. 3u
diefem Smwedke 3iebe man die Cangsachje AB und die drei
Querachjen CD, EF und GH mit einem Abjtande von

100 und 152 Willimeter. Die Kreismittelpunkte m 1 und

m2 find Schnittpunkte der CLdngsachfe AB mit den

Querathfen CD und GH; m3 und m4 [ind von der

Cangsachfe 40 illimeter, m 5 und m 6 128 Willimeter,
m7 und m8 36 Millimeter entfernt. Schldagt man nun
um m3 und m4 Kreife (Durchmeffer 160 AMillimeter),
ebenfo um m 7 und m8 (Durchmeffer 240 Millimeter),
o Jind in den Schnittpunkten diefer Kreife die Alittel~
punkte m9 und m 10 gefunden. Siebt man noch von
mS5 und m6 durdh m 1 und m 2 und von den Punkten £
und g durch m 10 nach den Punkten a Linien, Jo Jind die
Qdngen der einselnen Bogenjtiidke genau beftimmt. €s
ift nun:
m 9 ittelpunkt fiir Bogen a—a,

m?3 » ” » a”“b»
m 1 ”» ”» ” b_c)
m5 ” ” ” C—d,
m2 ” ” ”» d_e)
m7 » 2] ” e_f’
m 10 f—g ujw.

Hierbei Jei gleich bemetkt baf; alle in den beigegebenen
Seithnungen eingefchriebenen Wafe in Millimeter aus~
gedriickt find.

Der Gitarrenbals.

Der Gitarrenbals beftebt aus Erle, AUborn, Bude,
Mabagoni ufw. €r kann mit dem Wirbelkaften jugleid
aus einem Stiid berausgearbeitet werden (fiehe Ub~
bildung 9). Jum Einfesen in den Sitarrenkdrper [aft
man unten einen Jchwalbenfchwansformigen Sapfen Jteben.
Bird der Wirbelkaften fiir fich gearbeitet, fo ift su Jeiner
DBefeltigung auch oben am Halfe ein Sapfen erforderlich
(liebe Abbildung 10).

Der Wirbelkalten.

Der Wirbelkaften bejtebt aus dem gleichen Q‘ﬁaterlal
wie der Hals. Rur wenn er an diefem befonders an~
gefefst  werden Joll, kann anderes Material vermwandt
werden. 3m Wirbelkaften miiffen die Offnungen ein~
geatbeifet werden fiir die Wirbelmechaniken. Leftere
find in einfhldgigen Sefchdften kauflidy su baben. Sollen
Jtatt der Wirbelmechaniken gedrebte Holywirbel Ver~
wendung finden, Jo ift die Starke des Wirbelkaltens auf
etwa ein Drittel 3u verringern (fiehe Abbildung 11).

Das Sriffbrett.

Als Material fiir das Sriffbrett kommen Ebenbols,
RQuftbaum~ Jakaranda~ oder gebeiztes Birnbaumbol;
in Srage. €s wird bis auf eine Stdarke von 4 Willimeter
abgearbeitet. Jede der Jechs Sitarrenfaiten gibt, blank
angeriffen, nur einen Ton; alle iibrigen &one miiffen ge~
griffen werden. Das gefchiebt durch Uuffetsen der
Singer der finken Hand an den Stellen, die am Sriff~
brett durch ecingefchobene Viinde ndber gekennseichnet
find. Das Einsieben der aus Vunddrabt (Meffing oder
Reufilber), €lfenbein, Knochen oder Salalith gefertigten
Biinde bedarf grofter Sorgfalt und muf gany genau nad

den angegebenen Wafen erfolgen, da Jonft das Jnjtru~
ment nicht tonrein wird (fiehe Abbildung 11).
Der Saitenbalter.

Der Saitenbalter wird aus &benbol; oder gebeiztem
Aborn angefertigt. €r jeigt Jechs Cocher (fiehe Abbil~
dung 12), in die die Saiten eingefiibrt und durd) Stecker
oder Stifte (fiebe Abbildung 13) feftgeklemmt werden.
€in aus Weufilber oder Mleffing, Elfenbein, Knochen
oder Salalith bergefteliter Steg gibt den Saiten eine
Jichere Auflage. Die Sorm des Saitenbalters ift gan;
verfchieden. Vei feiner Herftellung ift die Hobe — Ent~
fernung von der Decke bis jum Steg — 3u beacbten, da
dureh fie die Oaitenlage beftimmt mwird. Ciegen die
Saiten 3u body, dann laffen fich diefelben Jdhwer greifen,
liegen fie 3u tief, Jo Jchlagen Jie beim Schwingen an das
Oriffbrett an und klirren. Mit einer Entfernung von
etwa 8 bis 10 Willimeter am Steg und 2 Willimeter
am Sattel wird man in der Regel gut auskommen. Der
Saitenbalter wird auf der Dedke fo befeftigt, daf der
Abftand 3wifchen dem 12. BVund und dem Steg genau
310 Willimeter betragt.

Der Sattel

Der Sattel kann aus Ebenbol;, Jakaranda, Ruf=~
baumbols oder €lfenbein angefertigt werden. bnlicdh dem
Steg bietet er den Saiten eine fefte Unterlage und gibt
ibnen durdy die eingesogenen Rillen eine beftimmte Giib~
rung. Seine Hobe ift, wie Jhon beim Saitenbalter er~
wabnt, fo bemeffen, daf die Saiten etwa 2 Millimeter
vom Oriffbrett abfteben.

DasKnopfen.

Das Kuopfhen (fiehe Abbildung 14) bejtebt aus €ben~
bols obder gebeiytem Virnbaumbols, Knochen ufw. Die
Sorm ift gan; beliebig, da es nur jur BVefeJtigung des
&ragbandes dient.

Sertigftellung der Sitarre

3n den Gitarrenkorper wird sundchjt der Hals ein~
gefetit. Veim Cinpaffen des Halszapfens in den Jhwal~
benfchbwansformigen Schlis des Oberftockes (Jiehe AUb~
bildbung 9) ift darauf 3u achten, daf Jeine Ladngsachfe
genau in die Cdngsahfe des Kdrpers ju liegen kommt,
er Jelbjt aber etma 2 illimeter nath vorn iiberneigt.

Sind Hals und Wirbelkaften getrennt gearbeitet
worden, Jo miiffen jetst beide gut eingejapft werden. So~
dann wird das Sriffbrett aufgeleimt und der Sattel an~
gefesst. Sind alle Teile mit Sandpapier Jauber abgeputit,
angefeuchtet und nach dem Erocknen wiederum mit feinem
Sandpapier abgefchliffen, kann mit dem Polieren be~
gonnen werden. Cackieren und AbJchleifen besiebungsmweife
UbJhmirgeln mit Wiener Kalk wedbfeln Jolange, bis der
gewiinfchte Horhglan; erreicht ift. Sulefst werden die
DBiinde eingesogen, die Wirbelmechaniken angefchraubt

. besiebungsweije .die. Wirbel cingepafit,. Saitenbalter und

Knopfchen angebracht und die Jechs Saiten E, A, D, G,
H, E aufgejogen.

Wie Jhon eingangs ermabnt, bangt der Erfolg der
Arbeit, . b. ein nicht nur Jhon ausfebendes, jondern vor
allen Dingen ein gut tonendes Injtrument von der rich~
tigen und genauen Herftellung desfelben ab. Die Auswab!
der Holser und deren richtige Vearbeitung Jpielt bierbei
eine wichtige Rolle. Die Jeithnungen entbalten nur An~
gaben iiber die Konftruktion und den Sufammenbau der
einzelnen Teile. Die Auswabl und Anbringung von Ver~
sierungen: Adern und Einlagen in Hols, Perlmutter ujw.,
die bei ®itarren gern Vermendung finden, bleibt der
Phantafie und dem Sefchick des einselnen iiberlaffen.
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